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冷轧程控计算机系统 
可逆轧机程控计算机系统(CRM) 

产品特色 

 信息传输功能。

 PDI 接收功能。

 钢卷追踪功能。

 钢卷排程功能。

 轧辊管理功能。

 制程信息收集功能。

 轧延设定功能。

 PDO 抛送功能。

 产线停止纪录。

 人机接口功能。

 生产报表打印与管理功能。

系统介绍 

 信息传输功能

L2 系统与 L1 系统之间信息传输、L2 系统与 L3 系统之间信息传输、L2 系统与

轧延 Model 系统之间信息传输、L2 系统与其它 L2 系统之间信息传输、L2 系统

与 Roll Shop 系统之间信息传输，皆使用 TCP/IP Socket 作为传输接口。

 PDI 接收功能

自动接收 PDI 信息、自动覆盖钢卷号码重复之数据、主动要求 PDI 数据、PDI

数据备份。

 钢卷追踪功能

卷在线追踪功能，起点为钢卷进入 Entry Walking Beam，终点为钢卷离开

Delivery Skid，期间配合 Level-1 抛送至 CRM 程控计算机的信号，执行钢卷在

线追踪功能。

 钢卷排程功能

接收 PDI 资料及排程自动插入、操作人员调整轧延排程、操作人员新增轧延排

程、操作人员设定轧延排程跳轧、轧延排程删除。

 轧辊管理功能

接收 Roll 新辊数据(Ready Roll)、设定下一组预备使用之轧辊(Waiting Roll)、

换辊作业(Roll Change)、使用过轧辊管理作业(Used Roll Management)、目前

使用轧辊纪录(Current Roll Management)。

 制程信息收集功能

制程信息收集功能之目的，是透过信息传输功能，收集、判断、累积、与整合

等方法，针对不同之需求目的，例如 Engineering Log、Quality Log、Production
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Report、Inspection Report 等功能需求。 

 轧延设定功能

协同 L1 控制系统及轧延 Model(设备商提供)来完成轧机自动控制之程序。轧延

Model 依据轧延理论计算出 L1 电控系统所需之轧轧延定值，L2 系统将轧延设

定值实时抛送给 L1 系统，以协助操作人员顺利操控复杂之轧延系统。

 PDO 抛送功能

L2 系统于钢卷轧延过程中收集的制程资料，包含产出钢卷资料等，当产出钢卷

到达某一预定位置时，L2 系统须将产出钢卷之 PDO 数据上抛至 L3 系统。

 产线停止纪录

L2 系统可依据 L1 信号，判断产线为生产或停机状态，若为停机状态，L2 系统

会自动产生一笔停机记录。

L2 系统将于人机接口提供画面供相关人员新增/查询/删除停机记录，或是于停

机记录加注停机原因、预定生产时间等信息。

L2 系统将停机记录抛送至 L3 系统。

 人机接口功能

人机接口功能为程控系统与操作人员关系最为密切的功能，透过人机接口，操

作人员可进行排程编修、监控产线运作状况、储区状况、轧延设定显示与变更、

轧延模式自我适应状况等，人机接口功能担负协助操作人员能否发挥最佳操控

设备之责任。

 生产报表打印与管理功能

所有报表都设计成可在画面上显示，供操作人员选择列印或不列印，报表印出

之时机有自动印出及手动印出兩种方式。
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产品架构图 

系统功能选单

轧延排程资料 
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PDI 详细资料 

产线追踪 
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轧延设定 

产出钢卷详细信息 
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钢卷制程信息 

厚度趋势图 
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平坦度趋势图 

工艺趋势图 
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目前轧辊信息 

待用轧辊信息 
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轧辊更换记录 

产线停机信息 

客户案例 

福欣特殊钢二期冷轧产线程控计算机系统。 


