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炼钢样品自动化 

产品特色

 智能化样品路径规划

针对备样瓶颈、高优先样品等进行实时路径分析，确保整体系统效率优化。

 使用中型机械手臂进行环型移载

取代矩阵式台车设计，减少移载时间，增加备样设备设置密度。

 冷却设备外移

节省 95%以上样品冷却时间。

 铣床体积缩减 50%以上

减少移动距离；同样空间可设置数量增加，提高备样能量。

 冲床出入口分离

连续样品备样最大效率 35 秒/个。

系统介绍 

本系统藉由整合所有炼钢样品分析设备，从最上游之送收样站、移载台车、铣床、

冲床、分光仪、氮氧分析仪，最后到达样品归档，以达成完全自动化分析之目的。

过程中由 L2 MAS 程控计算机进行复数样品分析流程优化之调整，并送出命令予机

械手臂进行环形移载，以及设备自动进行样品之加工以及分析。当样品数量多时，

可藉自动由两环间的台车进行样品传递，进行系统负载平衡。 
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机械手臂监控接口（ROBOT SCADA） 
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本系统移载手臂专用监控接口(SCADA)，除了提供操作人员对于目前环内移载状态、

排程的监视外。亦提供完整的手臂移动、复归、教点等功能，用户可以轻松的进行

个手臂位置的维护与调整，降低用户学习曲线、提升维护效率。 

样品传送系统 
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MAS 系统接收 LAB 所提供的样品 ID 数据后，转抛至对应的送收样站。用户可藉由

人机接口选择正确的样品 ID，或自行进行编辑。样品装入气送子传送至收样站后，

设备自动进行一连串动作取出样品，经由台车派送至分析系统内进行加工与分析。 

收样站人机接口会显示目前执行的阶段与 I/L 条件状态，方便使用者于亦常发生时进

行故障排除。 

分光仪自动分析控制系统/氮分析仪自动分析控制系统 

整合化验室既有 THERMO 分光仪与 HORIBA 氮氧分析仪，系统程序将待分析样品

移入后，控制分析装置自动进行分析，并于分析后将结果回传 LAB。 
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客户案例

 中钢第二炼钢自动化分析系统。

 中龙化验室全自动分析系统。


