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电解清洗线系统 

系统说明

根据产线需求提供客制化的服务，并提出解决方法及实作方式。 

系统目的 

 更新并改善控制系统效能。

 掌握现场实时状况。

系统介绍

机械设备 – 根据客户需求，设计并提供相对应之设备。 

 解卷机、焊接机、转向辊、张力辊、烘干机、纠边机、收卷机、前后台车、油

压系统等…。

电控系统 – 根据产线需求，设计并提供相对应设备及控制系统。 

 根据产线需求，设计并提供相对应设备及控制系统。

 PLC 制程控制系统(包含软、硬件)设计开发。

 HMI 图控系统(包含 Level 2 通讯程序)设计开发。

系统架构图
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电解清洗线系统 

效益

 提高系统效能。

 加强自动控制能力。

 加强自动控制能力。

 维持生产效益。


